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Jerzy tUNARSKI
Politechnika Rzeszowska

Wprowadzenie

ZAGADNIENIA AUTOMATYZACJI MONTA  ZU MASZYN
| URZADZEN MECHANICZNYCH

W dziatalngci przedsghiorstw wytwarzajcych r&norodne wyroby obserwujeestendenci coraz
szerszego automatyzowania proceséw podstawowychpguczych jak réwnie ustugowych. Dotyczy to
takze proces6w monta maszyn, chociazaawansowanie wdren systeméw automatycznych w moia
nie doréwnuje intensywrioia podobnym procesom w innych technikach wytwarzéodlewanie, skrawa-
nie, spawanie itp.).

Skltada s na to wiele przyczyn, z ktérych wmiejsze to:

- Wzrastajca ztazonas¢ budowy i funkcjonowania edorodnych wyrobéw elektromaszynowych, kté-
rych ewentualny montaautomatyczny wymagatby specjalnych agtzea montaowych, drogich i cgsto
jeszcze zawodnych.

- Ograniczona seryjré wytwarzania takich wyrobéw stawigija pod znakiem zapytania efektywtio
opracowania i wdrgenia automatycznych wdzer technologicznych do monta.

- Réznicowanie wytwarzanych wyrobow na szeregi typowymige, modutowe, funkcjonalne itp., co
wymaga zapewnienia znacznej elastyéznautomatycznych ugzdzer montaowych.

- Czste przypadki niedopracowania technologigzn@onstrukcji ze wzgidu na wymagania monta
automatycznego, co komplikuje i podasspecjalne uatizenia montzowe.

- Brak seryjnej produkcji typowych modutéw do realigamontazu automatycznego unliwiajacych
tatwe konfigurowanie automatycznych agzeh montaowych ze wzgidu na régnorodnad¢ potrzeb monta-
zowych.

- Brak $wiadomdaci nabywcow specjalnych zautomatyzowanychadzen montaowych o zt@zonaci
projektowania i wytwarzania {30 czsto egzemplarze prototypowe), co podnosi kosztywagzania po-
wyzej typowych urzdzer automatycznych w innych technikach wytwarzaniagsto prowadzi do rezy-
gnacji z zamawiania takich wdzen.

Mimo tych czynnikdw ograniczagych zastosowania systemow zautomatyzowanych wanoma-
szyn upowszechnigjsic one stopniowo wérednich i matych przedsbiorstwach. W przedabiorstwach
duzych systemy takie upowszechniaty fiiz wczeniej i byly z powodzeniem opracowywane i wzaae.
Sytuacje takie powodowane byty m.in. przez:

- wieksza wiedz i doswiadczenie z zakresu proceséw automatyzacji i gegyéci oraz wikszym za-
sobom finansowym umnitiwiajacym wdraanie tych systemow,

- potrzel, uruchamiania diej skali produkcji nowych wyrobdw celem redukcjiszoédw jednostko-
wych i wykorzystania efektu nowoi wyrobu.

Do czynnikdw sprzyjaicych upowszechnianiu automatyzacji w matyclrednich przedsbior-
stwach, w tym réwnieproceséw montawych, mana zaliczy nastpujace:

- Duzy postp w budowie i upowszechnianiuzych elementéw, zespotéw, wyrobOw i oprogramo-
wania utatwiajgcych automatyczprealizacg réznych ztazonych dziata.

- Postpujaca specjalizagi w wytwarzaniu wyej wymienionych elementéw sprzyjaj ich miniatu-
ryzacji, uniwersalizacji, funkcjonalgoi itp., co polepsza jednocage ich niezawodn& w seryjnym wy-
twarzaniu.

- Postpy w rozwoju nauk matematycznych uriwiajace modelowanie zimnych obiektéw i pro-
cesow utatwiajce znajdowanie optymalnych rozwan réznych zada z zakresu automatycznego manta
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- Wzrastajce zasoby wiedzy wytwércow zautomatyzowanychydzen montaowych umdliwiajace
rozwiazywanie coraz bardziej ztonych zada.

- Wzrastajgce potrzeby poszukiwania i wykorzystywania wszdikiezerw umdliwiajacych sprosta-
nie naciskom konkurentow, w tym rownieezerw tkwiicych w maliwosciach zwekszania produktywno-
$ci i jakosci procesdw montawych.

O ile w duych przedsibiorstwach automatyzacja w moagarozwijana jest w sposob w mgiapla-
nowy, uwzgtdniajc kompleksowe wskaiki efektywndci produkcji, to w mniejszych przedsiorstwach
decyzje dotyczce automatyzacji monta przewanie s powodowane:

- ograniczonécia zdoIngci produkcyjnych w okrdonych operacjach montawych uniemaliwiaja-
ca petne wykorzystanie niiwosci technologicznych zmechanizowanych ¢&zowo zautomatyzowanych
innych technik wytwarzania,

- konieczndcia sprostania krétkim cyklom realizacjizndych duzych zlecé stawianych na przetar-
gach, co cgsto wymaga dysponowania wydajnymi metodami manta

- perspektywicza kalkulach zostania dostaviakreslonych zespotéw lub prostych wyrobéw dla du-
zych firm globalnych — warunkiem tego jestzgiskala produkcji i jej dobry poziom jaktiowy, co prze-
waznie wymaga zautomatyzowania procesow wytworczydinwvréwniez montau.

Sytuacje takie stwarzgagzanse firmom specjalizigym skt w projektowaniu i wytwarzaniu poétauto-
matycznych i automatycznych maszyn maotaych, a pérednio réwni¢ dostawcom komponentéw do
takich maszyn.

W celu wykorzystania takich szans, ktére gvgzap sic w okresach prosperity gospodarczej i malej
w okresach kryzysowych, konieczne jest:

- dysponowanie daviadczom, kreatywn, i innowacyjry kadr projektantéw zdolnych do szybkie-
go rozwhzywania ztgonych problemoéw,

- dysponowanie odpowiednimi systemami informacyjnymspomagajcymi prace projektantow
oraz dziatania planistow realizglych te projekty (zaopatrywanie, priorytetowaniszeregowanie zada
wykorzystywanie posiadanych zdokeoprodukcyjnych i zasobéw i in.)

- dysponowanie odpowiedninfrastruktug technicza umazliwiajaca szybk i jakosciowa realiza-
Cje projektdw oraz powszaniami z dostawcami, kooperantami i podwykonawcakatiwiajpcymi realizacg
tych prac.

Potrzeby kreatywri@i wynikaja z faktu,ze automatyzacja mor#ia nie powinna ndadowa& zabie-
gow i operacji ¢cznych a rozwizywa® te problemy nowatorskimi sposobami gwaragayini duza wydaj-
nos¢, stabilry jakosé, bezpieczastwo prac oraz niezawodftofunkcjonowania zautomatyzowanego syste-
mu montaowego.

Spehnienie tych wymagastwarza konieczrid znacznego zaangawvania potencjatlow naukowych
w zakresie bada podstawowych, stosowanych i rozwojowych. Celem tygfsitkbw jest opracowanie
i oferowanie ré@norodnych rozwizan, metod, nargzi, oprzyradowania i innych elementéw nieginych
do skutecznej i niezawodnej automatyzacji mamta

Z powyzszych wzgtddw pazyteczny i celowg dziatalndcia jest okresowe prezentowanie prac nosi
gnig¢ poszczegdinych specjalistow pragujch i wspoétpracuicych nad doskonaleniem technik i technolo-
gii montazu maszyn i urgdzer. W niniejszym Zeszycie Naukowym Politechniki Rzesgkiej prezentowa-
ne § opracowania z lat 2008 — 2011 opracowane przeza®ow wspotpracucych z Wydzialem Budo-
wy Maszyn i Lotnictwa Politechniki Rzeszowskiej orazZaktadem Obrabiarek i Technologii Moata
Instytutu Mechanizacji Budownictwa i Gérnictwa Sk@djo w Warszawie. Wiadze Politechniki i Instytutu
wyrazaja nadzieg, ze obecna prezentacja wspélnych prac zaowocujeyaalsazwojem wspoétpracy dwu-
stronnej i wielostronnej, ktorej efektengda kolejne, uyteczne dla przemystu rozagiania zautomatyzo-
wanych systemoéw montawych.



