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PRZYCZYNEK DO PROBLEMU DOKtADNO SCI
DEFINICJI TECHNICZNYCH
(na przyktadzie fenomenu skrawania)

W artykule jest omowiony probleitistoici, doktadndci i jednoznacznéei defi-
nicji technicznych na przykfadzie definicji ,skramia materiatow”.

Stowa kluczowe: definicja, skrawanie

Na pierwszy rzut oka dyskusja na temat: co i jakwe, jest niepotrzeb-
nym, drobiazgowym grzebaniem w lingwistycznych szg#ach. Z drugiej Za
strony, nie bez powodu Sokrates mianowat ndprejsa ,istote, ktéra okrélita
przedmioty i nadata im imiona”. W okileniu zaktada si przyczynowo-
skutkowy zwhzek midzy pewnymi przedmiotami lub zjawiskami. Najlepie]
rozumiep prawnicy. W prawotworczych instytucjach wszystkiajéw toczy
si¢ zackta walka o kade stowo, o kady przecinek dokumentu prawnego, od
tego bowiem zale, losy polityki, dziatalnéci gospodarczej, zate losy, a na-
wet zycie ludzkie. Wystarczy przypomirtiesobie obecnie jupodecznikowe
Lstracik nie wolno utaskawii'.

W technice, na szegcie, nie jest na tyle ostro i niebezpiecznie. Alezy-
nierowie potrzebuj doktadnych okréen. Na przyktad w zatenosci od definiciji
procesu skrawania tarcie i wydzielanie ciepta naipzchni natarcia magby¢
traktowane jako zjawiska nalgce do tego procesu lub jako zjawiska towarzy-
szce temu procesowi.

To wielce zadziwiajce, ze w dniu dzisiejszym brakuje uzasadnionego
okreslenia zjawiska zwanego ,skrawaniem materiatu”.

Okreslenie encyklopedyczne jest ngstjace [1]: ,Skrawanie — usuwanie
mechaniczne z powierzchni obrabianego przedmiotesloej warstwy w celu
nadania odpowiedniego ksztattu, wymiaru, vegul’.

Okreslenie wedtug autorow kstki [2] jest nastpujace ,Skrawanie — to jest
processcinania z obrabianego potproduktu pewnej masy ringp&icjalnie pozo-
stawionej dla obrébki i okéanej jako naddatek”.
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Z kolei autor publikacji [3] podajeze: ,Skrawanie to proces oparty na mo-
delu usuwania warstwy naddatku materiatu w posta@iow przez ostrze skra-
wajace narzdzia”.

Przytoczone okigenia dé¢ ogdlnikowo moOwa 0 usuwaniu pewnej masy
lub warstwy materialu naddatku w postaci wioréw sucuzyskania odpowied-
nich waloréw przedmiotu. | to nasuwa pewne reflekBjo pierwsze, cel procesu
(uzyskanie odpowiednich waloréw przedmiotu) nig jese maze by charakte-
rystyka samego procesu. Po drugie, co zmusza materiahtladdo separacji od
pozostatego materiatu?

Znacznie bardziej konkretne jest olemie autora publikacji [4]: ,Skrawa-
niem przygto nazywé rodzaj obrébki, ktory polega na usuwaniu z przedmi
obrabianego warstwy materialu przyyaiu energii mechanicznej za pomoc
narzdzia o ostrzu w ksztaicie klina; useta warstwa materiatu przeksztatcona
w wior, w catej swojej olgtosci jest odksztatlcona plastycznie”. | tu fgojawia-
ja sie pytania:

* CO Oznacza termin ,usuwanie”?

e czy powstaly wior oraz odksztatcenie plastycznesjcabjtosci widra

jest przyczyn, skutkiem czy te zjawiskiem towarzysgym usuwaniu?

Zatem wekszas¢ monografii i podgcznikbw w ogdle nie posiada okle-
nia skrawania, zaktadg prawdopodobnieze takie proste i zrozumiate goje
nie potrzebuje dodatkowego ttumaczenia [5-10].

Zastanéwmy si wyrywkowo nad niektérymi p@piami znajdujcymi sk
okresleniach procesu ,skrawanie”, na przyktad, co td jegor”. Czy jest on
charakterystycznym i obowikowym skladnikiem procesu skrawania? Nieko-
niecznie. Przykladem re by¢ proces gjcia blach naycami lub petow na
specjalnych prasach. W zasadzie jest to procesvakia z nieskfczenie dia
nominalra grubdcia warstwy skrawanej f1 Zamiast wiora jest rozdzielenie
preta na dwa przedmioty lub wgej (rys. 1.).

hp

Rys. 1. llustracja definicji skrawania: a) skra-
wanie z rénymi wartgciami hy

W niektérych okréleniach procesu skrawania [11] ama napotké takie
zakaczenie definicji ,... z parametrami gwarantymi odpowiedni trwatosé



Przyczynek do problemu doktadiwo... 65

narzdzia’. | tu naley zwroci uwag; na to,ze zwycie, od ktérego zaly trwa-
tos¢ narzdzia, jest niepmdanym, obcym procesem towarzysym — niestety —
procesowi skrawania.

Teoretycznie rzecz biac, proces skrawania me by¢ bez zaycia. Istniej
przecie uzasadnione teoretyczne i realizowane praktycaigewywajace sg
pary tace, dzialajce na podstawie zjawiska anormalnego przeniesi@iaisy.
Takie niezaywajace st narzdzia skrawajce znajduj sic na razie jeszcze tylko
na ,wyspie marz&’, ale kto wie...?

Na podstawie przytoczonych i analogicznych razafianazna zapropono-
waé nastpujace okralenie skrawania:

Skrawanie to jest proces ukierunkowanego poprzeidsterowanego ¢gka-
nia z nastpnym rozdzieleniem materialu za pomaxsnika skoncentrowanej
zewrgtrznej energii mechanicznej.

Nalezy réwnie ostranie podchodzi do okrélenia celu skrawania. Wydaje
si¢ logiczne i niepodwazalne, ze tym celem jest ,nadanie przedmiotowi odpo-
wiedniego ksztattu, wymiaru, wygdu” [1]. Tak to wyghda z punktu widzenia
procesu produkcyjnego. Nieco inaczej vagd to ze strony fizykalnej procesu.

Na ksztattowanie niepotrzebnego nikomu — opréczatasiow — widra, na
jego odksztatcenia plastyczne tract sio 8% catkowitej energii skrawania
i tylko 4-6% energii ksztaltuje przedmiot obrabiany i nadajeadany stan jego
powierzchni i dokltadné. Objetos¢ widra w odniesieniu do czasu obrobkiztu
do oceny wydajr&zi procesu skrawania, a w odniesieniu dayzia narzdzia
jest jednym ze wskaikow odporndci narzdzia na zuycie. Charakter przebie-
gu odksztatce plastycznych widra i charakteel@ania materiatu w strefie skra-
wania jednoznacznie okilaja jakas¢ i walory powierzchni obrobionej i jej war-
stwy wierzchniej. Z tego wynikaze proces ksztattowania wiora, chaciaie
stwzy bezpdrednim celom procesu skrawania, jest przedmioteriklimych
bada w zakresie skrawania materiatdbw. Po takich roaméach nie wygida
absurdalnie nagbujaca definicja celu skrawania:

Celem procesu skrawania jest stworzenie warunk@taktewania widra
gwarantugcych odpowiedni jakasé przedmiotu obrabianego przy minimalnie
maliwych wydatkach czasu, energii i kosztow.
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K BOIPOCY TOYHOCTH TEXHUYECKHUX ONPEIEJEHUI
(HA IPUMEPE ®EHOMEHA PE3AHUSI)

AHHOTaANHUSA

B crarbe oOcyxnaercs nmpobiaemMa KpaTKOCTH, TOYHOCTH U OJHO3HAYHOCTU (HOPMYIIMPOBKU

TEeXHUYECKHX OIpe/eNIeHniI Ha IpUMepe ONpeAeNeHus ,, Pe3aHue MaTepHasoB”.
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